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Neuer Einsatz-
bereich fiir UV-LED

Zuverlassige Zwischenhdrtung in der
industriellen Mébel- und Tlrenfertigung

Im Dezember 2012 wurde in der Produktionslinie eines namhaften

Herstellers von Mébeln und Tlren ein fr groB3flachige Anwendungen kon-

zipierter UV-LED-Strahler installiert. Dieser ermdéglicht nicht nur deutliche

Energieeinsparungen, sondern schont auch Material und Umwelt.

UV-LED-Strahler konnten bislang schon in
verschiedenen industriellen Branchen ihre
Vorziige unter Beweis stellen. In der Holz- und
Mobelindustrie waren grofiflichige Anwen-
dungen zum Hérten mittels UV-LED bisher
jedoch noch nicht allzu verbreitet. Seit Dezem-
ber 2012 werden sie nun jedoch erfolgreich
in der Fertigung eines namhaften Mobel- und
Tiirenherstellers zum grof3flichigen Aushérten
einer UV-Grundierung eingesetzt.
Aufgebracht werden die UV-Beschich-
tungen in einem Mehrschicht-Walzenauf-
trag mit jeweiliger Zwischenhértung. Die
Arbeitsbreite der Produktionslinie betragt
1.300 mm, die Transportgeschwindigkeit liegt
bei 25 m/min. Um die UV-Grundierung vor
dem nachfolgenden Inline-Schleifvorgang
zwischenzuhérten, wurde ein High-Power
UV-LED-Strahler von Easytec inline in die

EASYTEC GmbH
Technologiezentrum
am Europaplatz (TZA)

Dennewartstr. 25-27
D-52068 Aachen
+49 (0) 241 9631320

info@easytecgmbh.de
www.easytecgmbh.de

FertigungsstraBe montiert. Hierbei handelt
es sich um einen 1.408 x 43 mm groflen UV-
LED-Linienstrahler mit einer Wellenlénge von
395 nm (Peak) und einem Emissionsfenster
von 1.397 x 20 mm. Da der LED-Strahlerkopf
mit einer durchgehenden LED-Matrix aufge-
baut ist, ldsst sich damit eine homogene Be-
strahlungsstérke tiber das gesamte Emissions-
fenster erreichen. Die optische Leistung des
Strahlers kann innerhalb weniger Millisekun-
den zwischen 0 und 100 Prozent gedimmt wer-
den. In der Folge lassen sich auch schon kleine
Liicken zwischen den Teilen auf dem Forder-
band nutzen, um den Strahler zu takten und in
dieser Zeit auf 0 Prozent zu steuern, um zu-
sétzlich Energie zu sparen. Sobald das néchste
Werkstiick in den Strahlerbereich einlduft, wer-
den die UV-LED:s in kiirzester Zeit wieder auf
volle Leistung hochgefahren.

Oberflachenhartung mit UV-LED

B auch fiir warmesensible Materialien
B bis zu 75 % Energieeinsparung

® hohe Lebensdauer der LEDs (50.000 Stunden)
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Uber die variable Dimensionie-
rung des Strahlerkopfes kann
jede gewtinschte Anlagenge-
schwindigkeit und Dosisleistung
realisiert werden.

Bis zu 30 Prozent
weniger Platzbedarf

Im Vergleich zu konventionellen Gasentla-
dungslampen bietet die UV-LED-Technik viele
Vorteile. Neben hohen Energieeinsparungen
von bis zu 75 Prozent sowie einer sehr hohen
Lebensdauer von bis zu 50.000 Stunden kann
bei dieser Technologie auch auf Absaugsys-
teme und Gehéduse verzichtet werden, da beim
Hértungsvorgang weder Infrarot-Wérme noch
umweltschédliches Ozon entsteht. Aufgrund der
kompakten Bauweise der Strahler lassen sich
zudem erhebliche Platzeinsparungen realisie-
ren, da die UV-LED-Strahlerkopfe direkt auf die
Hohenverstellung der Walzenauftragsaggregate
montiert werden kénnen. Somit entfallen die bei
Gaslampen iiblichen, grovolumigen Trockner-
stationen und eine Lackierlinie kann bei konse-
quentem Einsatz der UV-LED-Strahler um bis
zu 20 bis 30 Prozent kiirzer gestaltet werden.

,»Nach rund sechs Monaten Einsatzzeit in
der rauen Umgebung der Mgbel- und Tiiren-
fertigung hat sich der Einsatz der UV-LED-
Technik auch unter Produktionsbedingungen
bewihrt”, zeigt sich Alfred Feilen, Geschéfts-
fiihrer von Easytec, zufrieden. ,,Gerade bei den
groBfléachigen Anwendungen in der Holz- und
Mobelindustrie konnen mit der UV-LED-
Technologie enorme Kostenreduzierungen im
Betrieb der Anlagen realisiert werden.*

Um die UV-Grundierung soweit auszuhér-
ten, dass unmittelbar nachfolgend der Inline-
Zwischenschliff erfolgen kann, reicht eine
Bestrahlungsstérke von nur 50 Prozent.
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